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excellent pressure solutions



Generalidades
Explicacéo da terminologia
Tanque de pressado = Aparelho de presséo
Traducéo

Caso haja divergéncias no texto traduzido, devera ser usada a Instrugao de Operagéo Original
(alemé&o) para esclarecimento ou consultado o fabricante.

Direitos autorais

E proibida a transferéncia e copia deste documento, utilizacdo ou divulgacéo do seu contetdo,
guando ndo expressamente autorizado. Violagdes obrigam a indenizacéo.

Todos os direitos reservados.
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Uso adequado

Avisos sobre o0 uso adequado

O tanque de presséo Roth (aparelho de pressdo Roth) foi fabricado exclusivamente para o uso
industrial e profissional como componente de equipamentos hidraulicos e para recebimento e
fornecimento de fluidos hidraulicos sob pressao.

E inadequado qualquer outro uso ou uso divergente disso do aparelho de press&o ou uma alteracio
deste por parte da empresa operadora ou terceiros sem a permissao por escrito do fabricante.

O fabricante ndo se responsabiliza pelos danos resultantes disso.

O equipamento de pressdo somente pode ser operado com fluidos eficazes ndo corrosivos (ver
instrugdes na declaracdo de conformidade, quanto a fluidos excluidos). Isto também se aplica com
relacdo a amplitude da variacédo de pressao informada e com o nimero de ciclos permitido. O
operador é responsavel pelo cumprimento da alteracéo de carga e das faixas de pressdo. Se o
aparelho de presséo for operado com pardmetros de operacgéo divergentes, entdo podem resultar
prazos de teste encurtados para testes repetitivos. Neste caso, devera ser consultado o fabricante.

O uso adequado inclui também o atendimento as normas de opera¢édo, manutencao
preventiva e corretiva especificadas pelo fabricante.

Além disso, a empresa operadora tem obrigacdo de atendimento as normas legais nacionais para
aparelhos de pressdo em conjunto com o atendimento aos testes especificados antes do
comissionamento e testes repetitivos e deve providenciar estes testes cumprindo os prazos
especificados (veja a secdo 3.5).

O comissionamento fica proibido até que tenha sido verificado que o equipamento completo
no qual é instalado o aparelho de pressédo corresponde as diretrizes UE.

Em caso de aplicacdes especiais ou dividas, solicite uma liberacéo por escrito do
"fabricante”.

Em cada aparelho para o qual esta definida a quantidade de ciclos de carga admissiveis (ciclo de
carga "N" referido a faixa de pressao pmin- pmax) devera ser realizada uma inspecéo interna por uma
entidade de controle homologada (ZUS), o mais tardar ao atingir a metade da quantidade de ciclos
definida (veja AD 2000 folha informativa S2; 12.3). O especialista podera entédo definir a préxima
guantidade de ciclos de carga. Para indicacdo de quantidade de ciclos de carga > 2.000.000 ciclos de
carga fala-se em resisténcia permanente. Nesta faixa de presséo o aparelho de pressao podera ser
operado sem restricdes.

Instrucé@o de Operacado Tanque de pressdo KDB - Portugués



2.1

2.2

2.3

2.4

2.5

Hydraulics
Seguranca

Avisos / Explicacbes

A, Instrucdo de Operago obrigatdrio:

N
A\ 4

Avisos sobre perigos:
Estéo identificados com tridngulo de alerta "Perigo”.
{—

Exploséo:

Esta identificado com um "livro".

0
=\ Estdo identificados com triangulo de alerta "Exploséo”.

Avisos:

Estdo identificados com uma "mao".

=

Identificacdo / Placa de identificacédo

O equipamento de presséo esta equipado com placa de identificagcdo/estampagem rigida e marcacéo
de vistoria. Aqui sdo informados os dados técnicos principais e os dados de operacgéo. A legibilidade
da estampagem/placa de identificacdo deve ser verificada.

Equipamento de seguranca

O equipamento de segurancga pode ser parte integrante do fornecimento (veja 0s
documentos de fornecimento) ou ser parte integrante da montagem por parte do cliente.

Em todo o caso, ele é requerido e deve ser verificado quanto ao funcionamento antes do
comissionamento.

Medidas de seguranca

Note-se que a empresa operadora deve instruir o seu pessoal de operacdo e de manutengéo
preventiva sobre a operacao correta do aparelho de pressao e controla-lo quanto ao atendimento das
medidas de seguranca.

A instrucdo do pessoal de operagéo, de manutencéo preventiva e corretiva sempre deve ocorrer
antes do inicio das atividades ou antes do primeiro comissionamento do aparelho de presséo e
depois a intervalos de tempo adequados, porém no minimo uma vez ao ano, pelo respectivo superior
hierarquico técnico. As medidas de manutencao preventiva, corretiva e de instrugdo devem ser
protocoladas em um livro de controle.

Mao de obra especializada (definicao de acordo com EN 60204-1)

» Uma pessoa que, com base em sua formagéo técnica, conhecimentos e experiéncias bem como
conhecimentos das normas pertinentes é capaz de avaliar os trabalhos que lhe séo atribuidos e
reconhecer possiveis perigos.

Obrigac6es da empresa operadora

No EEE (Espaco Econémico Europeu) deve ser observada e atendida a implementacao
nacional da diretriz geral 89/391/EWG bem como as respectivas diretrizes individuais,
destas, em especial a diretriz 2009/104/EG sobre seguranca e prote¢do da saude no uso de
meios de trabalho pelos empregados, sempre em sua Ultima versao valida.

A legislacdo alema de seguranca operacional (BetrSichV) implementa na lei alema as
diretrizes 89/391/EWG, a 2009/104/EG e as demais diretrizes da area de protecéo ao
trabalhador em equipamentos a serem controlados. A legislacdo alema de seguranca
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3.1

3.2

3.3

operacional (BetrSichV), em especial a se¢céo 3, descreve as "Normas especiais para
equipamentos a serem controlados", que abrangem estes aparelhos de presséo. O
conhecimento do contetido desta secao € obrigatério para a empresa operadora, pois ali
sédo descritos os requisitos basicos a empresa operadoral

Outras fontes de conhecimento importantes sdo as regras técnicas de seguranca de
operacédo TRBS, especialmente TRBS 3146, TRBS 2141 parte 1-3, TRBS 1111, TRBS 1122
e TRBS 1201 parte 2.

Além disso, deve ser observado que o aparelho de pressao seja operado somente na faixa
de pressdes operacionais (veja 0os dados operacionais na placa de identificacao /
estampagem rigida). N&o é permitida a operacdo do aparelho de pressao fora desta faixa.

Além disso, ele deve atender as determinag6es legais locais para

» aseguranca do pessoal (legislacdes sobre acidentes)

e aseguranca dos meios de trabalho (equipamentos de protecdo e manutenc¢éo preventiva)

» o0 descarte do produto (legislacao sobre residuos)

» o0 descarte de materiais (legislagao sobre residuos)

e alimpeza (produtos de limpeza e de descarte)

e e as restricbes ambientais.

Durante a montagem e o comissionamento, quando este for realizado pela prépria empresa
operadora, devem ser observadas as legislacdes locais (por ex., para o teste de aceitagéo, etc.).

Perigos

Avisos sobre perigos gerais

Os dados operacionais maximos e minimos indicados na placa de identificacdo ou na documentacgao
técnica ndo podem ser ultrapassados ou néo atingidos.

A montagem do aparelho de presséo deve ser feita de forma que o pessoal de operacéo néo corra
perigo devido a saida de fluidos operacionais durante o acionamento das partes de seguranca do
equipamento.

Alteracdes construtivas

Retrabalho mecanico, tratamento térmico ou soldagem sao proibidos. Também é expressamente
proibida a criagdo de entalhes, p.ex., pela aposi¢cdo de uma estampagem na parte cilindrica.
Instalacdo de pecas de reposicdo e de desgaste

Anula-se a responsabilidade do fabricante caso sejam instaladas pecas nao testadas e homologadas
pelo fabricante.

Componentes pressurizados somente podem ser substituidos pelo fabricante ou com a sua
autorizacao.

E necessario um novo teste de aceitagéo por um instituto autorizado! Durante o

abastecimento ou purga do N2 pode ocorrer uma concentragdo aumentada de N2 no

ambiente. Deve ser cuidado para que haja ventilagédo o suficiente.

Trabalhos de limpeza, manutencéo preventivaer eparos

Trabalhos de limpeza, manutencg&o preventiva ou reparos somente podem ser executados por
pessoal especializado treinado.

O equipamento de presséo deve ser deixado sem pressdo, dependendo das atividades a serem
executadas.
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Instalacdo

Fornecimento

Vocé receberd uma documentacao técnica com instrucdes de operacdo e uma declaracdo de
conformidade (certificacdo do fabricante) para o equipamento de pressao/componentes do
equipamento.

Recebimento

Controle de entrada:

e Controle a completude com base na nota de remessal

Em caso de danos:

» Verifique o fornecimento quanto a danos (inspecao visual)!
Em caso de reclamacdes:

Se o fornecimento foi danificado durante o transporte:

* Imediatamente entre em contato com o Ultimo transportador!

e Guarde a embalagem (por causa de uma eventual verificacdo pelo transportador ou para o
transporte de retorno).

Transporte e embalagem

Deve ser observado que ndo ocorram danos externos no aparelho de pressao. Em caso de envio de
volta ao fabricante deve ser sempre cuidado para que o aparelho seja enviado despressurizado.

Devem ser usados meios de transporte adequados para 0 novo transporte e posicionamento. O
equipamento de pressdo deve ser protegido contra danos e deslizamento durante o transporte.

Armazenamento
Recinto fechado e seco de acordo com as condi¢des de aplicacdo previstas.

O armazenamento do aparelho de pressao e eventuais acessorios deve ser feito de modo que a
mercadoria esteja protegida contra influéncias externas e que possa ser evitado o seu dano.

Antes do transporte, o fabricante protege todos os componentes do aparelho de pressao de forma
adequada contra a corrosdo para um tempo de armazenagem adequado (3 meses).

Para tempos de armazenamento mais prolongados ou condi¢cdes de armazenagem mais
desfavoraveis podem ser requeridas medidas de protecado, as quais devem ser providenciadas pela
futura empresa operadora do aparelho de presséo. Avisos sobre isso podem ser solicitados ao
fabricante.

As aberturas de conexado do aparelho de pressdo devem ser fechadas durante o transporte e
armazenamento, para impedir a penetracao de sujeira, umidade e formacdo de condensacao.

Com o recebimento do aparelho de presséo, a futura empresa operadora do equipamento assume a
responsabilidade de cuidar da armazenagem de acordo com esta instrucéo. Para isso, deve ser
observado que precisam ser evitados tempos de deposicdo ou transporte prolongados.

Montagem / Comissionamento
Posicionamento / instalagcéo

A montagem do aparelho de pressdo somente deve ser executada por pessoal especializado com a
correspondente qualificacéo técnica.

Para a fixacdo use elementos de fixacdo dimensionados de acordo com a solicitacdo estatica e
din&mica.

No aparelho de presséo ndo € permitido realizar soldas ou brasagens, ndo podem ser feitas
alteracdes mecéanicas.
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5.2

Sobre o aparelho de pressédo ndo podem agir forcas ou momentos adicionais. O aparelho de pressdo
ndo pode ser sujeito a acdo de chamas e ndo pode ser sujeito a acdo de campos elétricos e / ou
magnéticos que possam causar o aquecimento.

Danos graves podem causar a exploséo do aparelho de pressao.

O aparelho de pressdo somente pode ser posicionado e operado em recintos
protegidos contra incidéncia de raios e terremotos.

Devido a operagéo, é possivel que, dentro dos limites dos dados operacionais, surjam
temperaturas superficiais que podem causar queimaduras. A empresa operadora deve
prever medidas de protecdo adequadas.

Observar também o cap. 6 quanto aos avisos de manutencdo preventiva e prazos de testes.

Para a fixacdo segura dos componentes individuais devem ser usados oselementos de fixagdo
recomendados pelo fabricante.

Antes da montagem:

» Verificacao do fornecimento quanto a danos pelo transporte, assegurando assim a integridade
técnica.

e Instrucdo do pessoal técnico
Antes do comissionamento a empresa operadora deve p  rovidenciar:
» Controle da completude da documentagéo técnica conf. cap. 5.1.

Antes do primeiro comissionamento do aparelho de presséo, a empresa operadora devera
providenciar o teste de aceitacdo do equipamento completo (veja cap. 3.5).
Para o abastecimento e para a purga devem ser observados o cap. 2 e cap. 4.

Desmontagem do aparelho de pressao
Antes da desmontagem do equipamento de pressao, deve-se verificar e certificar-se de que o
equipamento esteja isento de pressao!

Manutenc¢do preventiva

Avisos sobre manutencéo geral
Apés o abastecimento com N2 o aparelho de presséo é, em grande parte, livre de manutencao.

Para assegurar um trabalho livre de falhas e uma longa vida (til do aparelho de presséo, os seguintes
trabalhos de manutencéo preventiva devem ser executados de acordo com um intervalo de
manutencdo a ser definido pela empresa operadora.

E recomendada uma verificagdo mensal . Os intervalos podem ser adaptados de acordo com as
experiéncias adquiridas:

» Verificar as fixacoes.
» Verificar as conexdes das linhas
» Verificacdo e avaliacdo do estado das valvulas, sistemas de seguranca e lacres, etc.

» Verificagdo quanto a estanqueidade ao gas com um meio espumante de todas as unides
roscadas, valvulas de fechamento, locais de conexao e unido.

e Verificar a pressao de pré-carga de N2 (Py).

Primeiro comissionamento, testes repetitivos e prazos de testes
Primeiro comissionamento

Na Alemanha, o aparelho de presséo esta sujeito a uma legislagdo de seguranca operacional. Para o
primeiro comissionamento esta em vigor o 815.
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Testes repetitivos

Os prazos para os testes repetitivos estdo definidos no 8§16 da legislacdo de seguranca operacional
(devem ser observadas as correspondentes legislacdes nacionais do pais de instalacdo, veja cap
3.5).

Prazos para testes
A Roth Hydraulics GmbH recomenda os seguintes prazos para testes:
» Teste externo a cada 2 anos.
» Teste interno a cada 5 anos.
e Teste de pressédo 0 mais tardar apds 10 anos, dependendo da quantidade de ciclos de carga.

O cliente deve entrar em acordo com as autoridades locais em relacdo a duragao dos prazos para
testes.

Providéncia e execucao

A empresa operadora devera providenciar o atendimento e a execu¢éo dos prazos para testes (veja a
legislacdo de seguranca operacional, secéo 3).

Caso de emergéncia

Este aparelho de pressdo é um sistema passivo, o qual ndo dispde de acionamentos préprios. A
energia nele armazenada é introduzida ou consumida pelo sistema ativo conectado por parte da
empresa operadora.

Medidas para casos de emergéncia como, por ex., 0 acionamento de dispositivos de parada de
emergéncia ou o acionamento de alivios de pressao rapidos devem entao ser definidos de forma
sensata pela empresa operadora e documentadas nas instru¢@es de trabalho.

Desmontagem / descarte
Antes do descarte, deve-se verificar se 0 equipamento esta isento de presséo.

O aparelho de presséo deve ser separado por materiais, que devem ser descartados de acordo com
a legislagdo ambiental local valida.

Pecas contaminadas devem ser descontaminadas e descartadas de acordo com a legislacéo
ambiental local valida.
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Hydraulics

ROTH Hydraulics GmbH

(former Bolenz & Schéfer GmbH)
Lahnstralle 34

D-35216 Biedenkopf-Eckelshausen
Alemanha

Telefone: +49 (0) 6461 / 933-0
Fax: +49 (0) 6461/ 933-161
E-mail: service@roth-hydraulics.de
www.roth-hydraulics.de

Roth Hydraulics

Acumuladores

> Acumuladores de bexiga
> Acumuladores de pistao

ROTH Hydraulics (Taicang) Co., Ltd.

(former BSD Hydraulic Technology (Taicang) Co., Ltd.)
Building 14 A, No. 111,

Dongting North Road, Taicang City,

Jiangsu Province 215400, Republica Popular da China
Telefone: +86 (0) 512 / 53 20 88 36

Fax: +86 (0) 512 /53 20 88 39

E-mail: service@roth-hydraulics.cn
www.roth-hydraulics.cn
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Alteragdes técnicas reservadas

Sistemas acumuladores

> Acumuladores de membrana > Instalagdes de acumuladores
> Sistemas de monitoramento
> Acessorios de instalagdo

> Tanques de pressao

Solugoes especiais
> Acumuladores de mola

> Hidraulica ferroviaria

> Acumuladores especiais

ROTH Hydraulics NA Inc.

One General Motors Drive,

PO Box 245, Syracuse

New York 13211

EUA

Telefone: +1 (0) 315/4 7501 00
Fax: +1(0)315/4 7502 00

E-mail: service@roth-hydraulics.com
www.roth-hydraulics.com

> Sistemas amortecedores



