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Vertaling van de originele gebruiksaanwijzing

excellent pressure solutions



Algemeen
Roth drukapparatuur — identificatie
In overeenstemming met het serienummer op het typeplaatje en op het bijbehorende rapport, zie:
» Rapport over de keuring volgens Richtlijn 2014/68/EU voor drukapparatuur
TUV Technischen Uberwachung Hessen GmbH
Verklaring van de begrippen
Roth balgaccumulator = Roth drukapparaat
Vertaling

Bij levering in landen van de EER moet de gebruiksaanwijzing eveneens in de taal van het land van
de gebruiker worden vertaald.

Mochten er in de vertaalde tekst strijdigheden voorkomen, dan dient u om deze op te helderen, de
originele gebruiksaanwijzing (in het Duits) te raadplegen of u neemt contact op met de fabrikant.

Copyright

Het is verboden dit document door te geven of te vermenigvuldigen, het te gelde te maken of de
inhoud ervan openbaar te maken, voor zover niet uitdrukkelijk toegestaan. Overtredingen verplichten
tot schadevergoeding.

Alle rechten voorbehouden.
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Doelmatig gebruik

Overzicht van het standaard Roth drukapparaat

Het drukapparaat bestaat uit de hierna genoemde hoofdonderdelen:
1. Tankbehuizing

2. Gasbel

3. Gasventiel

4. Olieventiel

Afbeelding 1-1 Overzicht van het standaard Roth drukapparaat
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Hinweise zur bestimmungsgemaien Verwendung

De Roth balgaccumulator (het Roth drukapparaat) is uitsluitend ontwikkeld voor industrieel en
bedrijfsmatig gebruik als onderdeel van een hydraulische installatie, dat onder druk staande
hydraulische vloeistof opslaat en afgeeft.

Enig ander gebruik van het drukapparaat dan het eerder beschreven gebruik, of het ombouwen van
het apparaat door de exploitant of door derden, zonder voorafgaande schriftelijke overeenkomst met
de fabrikant, is niet doelmatig.

De fabrikant is niet aansprakelijk voor als gevolg daarvan ontstane schade.

Het drukapparaat mag aan de vloeistofkant uitsluitend worden ingezet met niet corroderende
vloeistoffen uit Groep 2 ((Art.13, Richtlijn voor drukapparatuur, 2014/68/EU) en aan de gaskant
uitsluitend worden ingezet met stikstof (N2). Er is geen rekening gehouden met extra maattolerantie
voor slijtage (bijv. door corrosie). Uitzonderingen zijn vermeld in de conformiteitsverklaring of in
afzonderlijke informatie van de fabrikant van het drukapparaat.

De zuiverheidsklasse van de bedrijfsvloeistof moet, in overeenstemming met ISO 4406 min. 19/17/14
(NAS 1638-Klasse 8) of hoger bedragen.

Al naar gelang de bedrijfsmodus kan de drukapparaat ook horizontaal worden bediend. Aan de
gaskant moet stikstof (N2) van klasse 4.0 (99,99%) of hogere kwaliteit worden gebruikt.

Voor zover in de keuringsdocumentatie, toegestane belastingstolerantiewaarden voor de betreffende
drukbereiken zijn gespecificeerd, draagt de exploitant de verantwoordelijkheid dat deze worden
aangehouden. Wanneer het drukapparaat met afwijkende bedrijfsparameters wordt bedreven, zijn de
testintervallen voor herhaalde testen mogelijk korter. Pleeg in voorkomende gevallen overleg met de
fabrikant.

Tot een doelmatig gebruik behoort ook het aanhouden van de door de fabrikant
voorgeschreven bedrijfs-, onderhouds- en reparatievoorschriften.

Bovendien is de exploitant verplicht om zich, in verband met het nakomen van de verplichte keuringen
voor de inbedrijffname en de herhaalde keuringen, aan de wettelijke, voor het land specifieke,
voorschriften voor drukapparatuur te houden. De exploitant moet opdracht geven voor genoemde
keuringen, waarbij de verplichte intervallen moeten worden aangehouden (zie paragraaf 3.5).

Het is verboden het apparaat in bedrijf te nemen voordat is vastgesteld dat de installatie
waarin het drukapparaat ingebouwd wordt, in het geheel voldoet aan de EU-richtlijnen.
De exploitant stelt de voor het doelmatige gebruik van het drukapparaat te gebruiken
vloeistoffen ter beschikking en zet deze in. De exploitant draagt als enige de
verantwoordelijkheid voor de vakkundige omgang met deze vloeistoffen en de daaraan
verbonden risico's.

Daarnaast moet erop worden gelet dat een vloeistof wordt gekozen die een risicoarm
gebruikf garandeert en op grond van goede ervaringen van de exploitant meerdere keren
voor drukapparaten is ingezet.

Wij raden u aan om bovendien, hiervoor garantieovereenkomsten met de
vloeistoffenleveranciers af te sluiten.

Vraag bij speciale toepassingen of onduidelijkheden om schriftelijke goedkeuring van de
“fabrikant”.

Om het aansluiten van de blaas op de blaasaansluiting te vermijden mag de voorpersdruk
(Po) niet kleiner zijn dan 1/4 van de maximale werkdruk (P,).

Om te vermijden dat het olieventiel sluit en de levensduur van de bel te verlengen mag de
voorpersdruk (Pg) niet groter zijn dan 9/10 van de minimale werkdruk (P;).

Gebruiksaanwijzing balgaccumulator BLAK — Nederlandse 3



2.1

2.2

Werking

Algemene beschrijving van de werking

Roth drukapparaten zijn cilindervormige drukvaten met een afscheiding tussen de ruimten voor gas en
vloeistof (zie afb. 1-1).

De apparaten worden als energieopslag onder meer ingezet in hydraulische systemen.

Stijgt de vloeistofdruk boven de gasvuldruk, dan wordt hydraulische energie in de vorm van vloeistof
opgeslagen. Deze energie kan voor processen worden gebruikt, wanneer de vloeistofdruk daalt tot
onder de druk van het gecomprimeerde gas.

Drukapparaat vullen en testen

Tijdens het vullen, of nadat het drukapparaat met N2 is gevuld, moet bij alle
schroefaansluitingen, afsluitarmaturen, plaatsen voor aansluitingen en koppelingen met een
schuimvormend middel worden gecontroleerd of deze lekdicht zijn.

Gebruik in principe de Roth vul- en testinrichting en volg de daarvoor geldende
| gebruiksaanwijzing.

De voorpersdruk (Pg) is afhankelijk van de omgevingstemperatuur (isochoor proces van N2, zie
hoofdstuk 2.2.1). Tijdens het opvullen van de bel moet de eerste 5 bar langzaam gevuld worden met
N2 (vormen van de bel aan de tank).

Niet-naleving hiervan kan ertoe leiden dat de bel onmiddellijk stukgaat.

De afsluitkap van de gasklep moet na elk vulproces weer worden aangebracht.

Voor het vullen van het drukapparaat mag in geen geval zuurstof of een ander brandbaar
gas worden gebruikt!
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2.2.1 Isochoor gedrag van N2

Bepalen of controleren van de druk voorafgaande aan het vullen (P o) bij verschillende
omgevingstemperaturen.

Algemeen

De aangegeven P, heeft, mits niet anders vermeld, betrekking op een omgevingstemperatuur van +
20 °C. Wanneer de werkelijke omgevingstemperatuur op het tijdstip van vullen of dat P, wordt
gecontroleerd, daarvan afwijkt, kunt u aan de hand van het diagram aflezen, in overeenstemming met
de omgevingstemperatuur, hoe hoog de druk moet zijn die door het vullen wordt bereikt of hoe hoog
de bestaande druk moet zijn.

Voorbeeld

Gegeven is een gassysteem met een gasdruk van 155 bar bij een gastemperatuur van + 20 °C.
Wanneer de gastemperatuur is verhoogd tot + 35 °C, wordt parallel aan het snijpunt (155 bar bij + 20
°C) het snijpunt verschoven naar de eerstvolgende druk-temperatuursverloopcurve, tot deze de
verticale temperatuurlijn van + 35 °C snijdt. In het getoonde voorbeeld moet een Py van 166 bar bij het
vullen worden bereikt, respectievelijk bestaan.
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Afbeelding 2-1 Isochoor gedrag van N2
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3.1

3.2

Veiligheid

Aanwijzingen / Toelichtingen

Gebruiksaanwijzing moet verplicht worden opgevolgd:

¢ gemarkeerd met een “boek”.

Waarschuwingen voor gevaar:
Zijn gemarkeerd met een waarschuwingsdriehoek “Gevaar”.

Explosiegevaar:

Is gemarkeerd met een waarschuwingsdriehoek “Explosie”.
Aanwijzingen:

Zijn gemarkeerd met een “Hand”.

Zijn gekenmerkt met een “stop“-symbool.
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Het reservoir is al gevuld met N2 in overeenstemming met de gegevens op het drukapparaat. Het meegeleverde losse
waarschuwingsbord (leveringsomvang) moet na het monteren/verven op het drukapparaat gekleefd worden.

Keurmerk / Typeplaatje

Het drukapparaat is voorzien van een typeplaatje en een keurmerk. Hierop zijn de essentiéle
technische gegevens vermeld.

Het is strikt verboden om de gegevens en markeringen te wijzigen zonder voorafgaande
schriftelijke toestemming van de fabrikant. Bij verschillende gegevens voor verschillende
elementen van de druktank moet steeds de informatie op het kentekenplaatje van de tank
gevolgd worden.

Beschadigde en verloren kentekenplaatjes moeten vervangen worden.
Drukapparaten zonder kentekenplaatje mogen geenszins geactiveerd worden.

Bij vragen zijn de volgende gegevens vereist:
e typeaanduiding
e serienummer

- fabricagedatum
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Veiligheidsvoorzieningen

De veiligheidsvoorzieningen kunnen bij de levering zijn inbegrepen (zie de pakbon) of maken
deel uit van de montage door de klant.

Veiligheidsvoorzieningen zijn in ieder geval vereist en dienen voor de inbedrijfname van de
installatie op hun werking te worden gecontroleerd.

Veiligheidsmaatregelen

Naleving van de veiligheidsmaatregelen betekent bijvoorbeeld het volgende:
» Veiligheidsvoorzieningen

e tegen overdruk

» Blokkeervoorzieningen

e Gebruik van toegelaten drukindicators

» Correcte aansluiting van drukindicators en blokkeervoorzieningen

» Naleving van de veiligheidsvoorschriften tijdens de omgang met vulstof
*+ enz.

We wijzen u erop dat de exploitant zijn medewerkers voor de bediening en het onderhoud moet
instrueren hoe het drukapparaat vakkundig moet worden bediend en erop toe moet zien dat de
veiligheidsmaatregelen worden nageleefd.

De medewerkers voor de bediening, onderhoud en reparatie moeten in principe voordat zij met hun
werkzaamheden beginnen, of voordat het drukapparaat voor het eerst in bedrijf wordt genomen en

vervolgens met redelijke tussenpozen, maar minstens één keer per jaar, door de verantwoordelijke,
deskundige leidinggevende worden geinstrueerd. Onderhouds-, reparatie- en instructiemaatregelen
moeten als bewijs in een logboek worden gedocumenteerd.

Vakkracht (afgeleid van de definitie volgens de EN 60204-1)

» lemand die op grond van zijn beroepsopleiding, kennis en ervaring, alsook van kennis van de
bijpehorende normen, de aan hem of haar opgedragen werkzaamheden kan beoordelen en
mogelijke risico's kan onderkennen.

Verplichtingen van de exploitant

In de EER (Europese Economische Ruimte) moeten de landelijke uitwerking van de
Kaderrichtlijn 89/391/EEG, evenals de bijbehorende afzonderlijke richtlijnen en van deze in
het bijzonder Richtlijn 2009/104/EG over de minimum voorschriften voor veiligheid en
bescherming van de gezondheid bij het gebruik van arbeidsmiddelen door werknemers
tijdens het werk, altijd in de op dat moment geldige versie, in acht worden genomen en
worden aangehouden.

In de Arbeidsomstandighedenwet (Arbowet) [Duits: BetrSichV] zijn de richtlijnen
89/391/EEG, 2009/104/EG en andere richtlijnen op het gebied van veiligheid op het werk bij
installaties waarvoor bewaking is vereist, in de Nederlandse wetgeving omgezet. In de
Duitse wet op de bedrijfsveiligheid (BetrSichV), in het bijzonder paragraaf 3, worden de
“Besonderen Vorschriften fir iberwachungsbedirftige Anlagen” [“Bijzondere voorschriften
voor het bewaken van installaties” ] waartoe deze drukapparaten behoren, beschreven.

Het wordt dringend aanbevolen dat de exploitant op de hoogte is van de inhoud van deze
paragraaf, omdat hier de fundamentele vereisten, waaraan de exploitant moet voldoen, zijn
beschreven.

Overige, belangrijke en ook van toepassing zijnde richtlijnen zijn de Technischen Regeln
Betriebssicherheit TRBS, in het bijzonder:TRBS 3146, TRBS 2141 deel 1-3, TRBS

1111, TRBS 1122 en TRBS 1201 deel 2 [Technische bepalingen voor de bedrijfsveiligheid].
Het verdient aanbeveling om bij herhaalde keuring volgens 8§16 en appendix 2, paragraaf 4,
nr. 6.10, 6.17 bij de inwendige keuring een test op scheuren in het oppervlak, rond de
schroefdraad en de overgang naar de schroefdraad, uit te voeren. In de meest ideale situatie
voert de fabrikant of een door de fabrikant “geautoriseerde persoon” van de fabrikant deze
keuring uit. Zie voor aanvullende bijzonderheden Hoofdstuk 6.2.
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Verder moet erop worden gelet dat het drukapparaat uitsluitend wordt gebruikt binnen het
toegestane bedrijfsdrukbereik (zie de bedrijfsgegevens op het typeplaatje). Gebruik van het
drukapparaat buiten dit bereik is niet toegestaan.

Bovendien moet de exploitant de lokale wettelijke bepalingen voor:

de veiligheid van het personeel (voorschriften voor ongevallen)

de veiligheid van de arbeidsmiddelen (veiligheidsvoorzieningen en onderhoud)
de afvoer van het product (wet op de afvoer van afval)

de afvoer van materiaal (wet op de afvoer van afval)

de reiniging (reinigingsmiddelen en afvoer als afval)

en de milieuvoorschriften worden aangehouden.

Bij de montage en de inbedrijfname, wanneer deze door de exploitant in eigen beheer worden
uitgevoerd, dienen de lokale voorschriften (bijv. voor de opleveringskeuring enz.) in acht te worden
genomen.
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Gevaren

Algemene waarschuwingen voor gevaren

De op het typeplaatje of in de technische documentatie vermelde maximale en minimale
bedrijfsgegevens mogen niet worden over- of onderschreden.

De montage van het drukapparaat moet zodanig worden uitgevoerd, dat het personeel voor de
bediening geen gevaar loopt, wanneer zij de onderdelen voor de veiligheidsvoorzieningen in werking
zetten, door vrijkomende bedrijfsmiddelen.

Constructiewijzigingen

Aan het drukapparaat mogen geen constructiewijzigingen worden aangebracht. Mechanische
werkzaamheden achteraf of lassen is verboden.

Inbouw van reserve- en aan slijtage onderhevige  onderdelen

Wanneer onderdelen worden ingebouwd die niet door de fabrikant zijn goedgekeurd, kan de fabrikant
in geen geval meer aansprakelijk worden gesteld.

Onder druk staande onderdelen mogen uitsluitend door de fabrikant of met diens
A toestemming worden vervangen.
\

Er is dan opnieuw een opleveringskeuring vereist! Bij het vullen met of laten uitstromen van
N2 kan er in de omgeving een hogere concentratie aan N2 ontstaan. Zorg voor afdoende
ventilatie.

Reinigings-, onderhouds- en reparatiewerkzaamhe  den

Reinigings-, onderhouds- en reparatiewerkzaamheden mogen uitsluitend door geschoolde
vakkrachten worden uitgevoerd.

In overeenstemming met de uit te voeren werkzaamheden moet in principe de druk op de installatie
aan de oliekant worden afgelaten en moet de installatie tegen opnieuw inschakelen worden beveiligd.

Wanneer er werkzaamheden aan onderdelen aan de gaskant moeten worden verricht, moet de druk
aan de gaskant worden afgelaten.
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Installatie

Levering

U ontvangt voor het drukapparaat / de onderdelen van het apparaat technische documentatie met
daarin de gebruiksaanwijzing, een set tekeningen en de conformiteitsverklaring (keuringsrapport van
de gemelde instantie voor afzonderlijke keuringen).

Aflevering

Ingangscontrole:

« Controleer aan de hand van de pakbon of de levering compleet is!
Bij beschadigingen:

e Controleer de levering op beschadigingen (visuele controle)!

Bij klachten:

Wanneer de levering tijdens het transport is beschadigd:

* Neem onmiddellijk contact op met de expediteur!

» Bewaar de verpakking (vanwege mogelijke controle door de expediteur of voor het retour
zenden).

Transport en verpakking

Let erop dat het drukapparaat uitwendig geen beschadigingen oploopt. Bij retourzending aan de
fabrikant dient u er in ieder geval voor te zorgen dat het drukapparaat drukvrij wordt afgeleverd.

Voor het vervolgtransport en de installatie moeten geschikte transportmiddelen worden ingezet.
Voldoende beveiliging, bv. met spanbanden, is noodzakelijk. Transporteren met spanbanden of
magneetvoorzieningen moet gebeuren aan de tankbehuizing (zie afb. 1-1, pos.1). Het gewicht van het
drukapparaat of de apparaatonderdelen is op de tekening vermeld. Let op het zwaartepunt.

Opslag
Tussentijdse opslag (in de verpakking)

Het drukapparaat en de reserve- en vervangende onderdelen zijn bij levering voorbereid op een
opslagduur van 3 maanden.

Opslagomstandigheden

De ruimte moet gesloten en droog zijn, in overeenstemming met de toekomstige
toepassingsomstandigheden.

Opslag / verpakking voor vervolgtransport

De opslag van het drukapparaat en eventuele toebehoren moet op zodanige wijze plaatsvinden, dat
de goederen beschermd zijn tegen omstandigheden van buitenaf en beschadiging kan worden
uitgesloten.

Optimale tijdelijke opslagomstandigheden

* Ruimte droog en koel houden en beschermen tegen warmte en vuur.
» Horizontale opslag, niet stapelen

» beschermd tegen mechanische belastingen.

Voor opslag van langere duur of onder ongunstige opslagomstandigheden kunnen beschermende
maatregelen nodig zijn, waarvoor de toekomstige exploitant van het drukapparaat opdracht moet
geven. Hiervoor kunnen bij de fabrikant instructies worden aangevraagd.

Voorwaarden voor langdurige opslag:

* Opslagtijiden meer dan 5 jaar vereisen het vervangen van de elastomeren.
» Opslag met stikstofvulling P, wordt niet aanbevolen.

» Onderdelen die niet corrosiebestendig zijn, moeten gesmeerd worden.

Tijdens het transport en de opslag moeten de aansluitopeningen van het drukapparaat worden
afgesloten, om te voorkomen dat vuil en vocht binnendringen en dat condens wordt gevormd.
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Bij ontvangst van het drukapparaat neemt de toekomstige exploitant van de installatie de
verantwoording over om voor een opslagmogelijkheid te zorgen, die aan de in de gebruiksaanwijzing
vermelde vereisten voldoet. Hierbij moet erop worden gelet dat opslag en transport gedurende langere
tijd, in de verpakking, worden voorkomen.

Montage / Inbedrijfname

Plaatsing / installatie

De montage van het drukapparaat mag uitsluitend worden uitgevoerd door vakkundig personeel met
de bijbehorende beroepskwalificatie.

Het verdient aanbeveling om het apparaat met de oliekant naar beneden vertikaal te plaatsen. In een
andere stand moet rekening worden gehouden met sterkere slijtage.

Gebruik voor de bevestiging de geschikte bevestigingselementen overeenkomstig het statische en
dynamische gebruik. Zorg ervoor dat de aangesloten leidingen niet onder spanning staan.

Lassen en solderen aan het drukapparaat is niet toegestaan, er mogen geen mechanische ingrepen
worden uitgevoerd.

Op het drukapparaat mogen geen extra krachten en / of momenten invloed uitoefenen. Het
drukapparaat mag niet blootstaan aan de invloed van vlammen en niet aan de invioed van elektrische
en / of magnetische velden, die tot gevolg kunnen hebben dat het apparaat warmer wordt.

Bij de vorming van de console / schaal dient erop gelet te worden dat de tankbehuizing van het
drukapparaat niet vervormd of op een andere manier beschadigd raakt.

Ernstige beschadigingen kunnen tot gevolg hebben dat het drukapparaat explodeert.

Het drukapparaat mag uitsluitend in ruimten worden opgesteld en gebruikt, die zijn
beveiligd tegen blikseminslag en aardbevingen.

Als gevolg van het gebruik kunnen bij de uiterste bedrijfswaarden oppervlaktetemperaturen
ontstaan die brandwonden kunnen veroorzaken. De exploitant moet ervoor zorgen dat de
juiste beschermende maatregelen zijn getroffen.

Neem voor de onderhoudsintervallen en de keuringsintervallen hoofdstuk 6 in acht.

Voor een stevige bevestiging van de afzonderlijke onderdelen moeten de door de fabrikant
aanbevolen bevestigingsonderdelen worden gebruikt.

Voorafgaande aan de montage

» controleer de levering op transportschade en daarmee dat deze technisch intact is.
* instrueer de vakkrachten.

De exploitant moet voor de inbedrijfname opdracht g even tot:

» Controle op de volledigheid van de technische documentatie in overeenstemming met hoofdst.
5.1.

» Voltooien van de aan- en afvoersystemen en van de uitrustingsonderdelen met
veiligheidsfunctie van de installatie waarin het drukapparaat wordt ingebouwd.

e Controle van een veilig functioneren van de ingebouwde armaturen.

Voor de eerste inbedrijffname van het drukapparaat moet de exploitant opdracht geven voor
de opleveringskeuring van de gehele installatie (zie hoofdst. 3.5). De voorpersdruk (Py) moet
ingesteld worden overeenkomstig de bedrijfsparameters (zie hoofdstuk 2.2). De
drukapparaten worden geleverd met een transport-/opslagvulling van 2...5 bar, naargelang
de specificaties van de klant.

Tijdens het vullen en ledigen moeten de hoofdstukken 2 en 4 in acht worden genomen.
Demontage van het drukapparaat

Voor de demontage van het drukapparaat moet worden gecontroleerd en zeker gesteld dat olie- en
gaskant drukvrij zijn. Alle delen die aan de vloeistofzijde zijn ingebouwd, zoals reducties,
schroefverbindingen, accessoires, enz., moeten verwijderd worden.

Nooit de ontluchtingsschroef openen als het hydraulische circuit waarop de buffer is
aangesloten, onder druk staat.
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6.1

6.2

12

Bij een volledig ontlast drukapparaat mag enkel het vioeistofventiel geopend zijn of
gemakkelijk handmatig te openen zijn. Indien dit niet het geval is, mag er in geen geval
voortgewerkt worden en moet er deskundig advies worden gevraagd aan de fabrikant.

Onderhoud

Algemene onderhoudsinstructies
Het drukapparaat is nadat het met N2 is gevuld grotendeels onderhoudsvrij.

Om een storingsvrij functioneren en een lange levensduur van het drukapparaat te waarborgen,
moeten de hierna genoemde onderhoudswerkzaamheden, volgens een door de exploitant vast te
stellen onderhoudsinterval, worden uitgevoerd:

Tijdens de eerste maand van het gebruik wordt een wekelijkse controle van de voorpersdruk (P0)
aanbevolen, vervolgens een maandelijkse. Ten slotte kunnen de controletijdstippen aangepast
worden aan de omstandigheden van het vastgestelde tijdstip van drukverlies.

Verder wordt er in het begin een maandelijkse controle aanbevolen van de volgende punten. De
tijdstippen kunnen vervolgens aangepast worden aan de opgedane ervaringen:

e Opslagbevestigingen controleren.
e Aansluitingen van de leidingen controleren.

e Controleren en beoordelen van de toestand van de armaturen, veiligheidssystemen en dicht-
ingen, enz.

» Alle schroefverbindingen, blokkeervoorzieningen, aansluitings- en verbindingsplaatsen met
schuimmiddelen controleren op gasdichtheid.

e N2-voorpersdruk (Pg) controleren.
»  bij gebruik van schurende of corroderende vloeistoffen regelmatig de binnenste laag controleren
op slijtage.

Eerste inbedrijfname, regelmatige keuringen en keuringsintervallen
Eerste inbedrijfname

Op het drukapparaat is in Duitsland de Betriebssicherheitsverordnung (Verordening voor de
bedrijfsveiligheid) van toepassing. Voor de eerste inbedrijfname is § 15 van kracht.

Regelmatige keuringen

De intervallen voor de regelmatige keuringen zijn vastgelegd in § 16 van de
Betriebssicherheitsverordnung (de overeenkomstige nationale voorschriften van het land waar het
apparaat is geplaatst, moeten in acht worden genomen, zie hoofdstuk 3.5).

Keuringsintervallen

Roth Hydraulics GmbH adviseert de onderstaande keuringsintervallen:

» Uitwendige keuring om de 2 jaar

e Inwendige keuring om de 5 jaar

» Druktest uiterlijk na 10 jaar, afhankelijk van het aantal belastingswisselingen.

De klant moet met de lokale overheid een convenant overeenkomen, met betrekking tot de duur van
de keuringsintervallen.

Opdracht en uitvoering

De exploitant moet opdracht geven voor het aanhouden van de keuringsintervallen en het uitvoeren
van de keuringen (zie de Betriebssicherheitsverordnung, paragraaf 3).
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Storing, oorzaak, verhelpen (Uitsluitend door vak

Roth

Hydraulics

kundig personeel)

Storing

Oorzaak

Oplossing

Drukapparaten leveren
geen hydraulische olie

Olieventiel gesloten
Druk aan de gaszijde te laag

Drukontlasting openen

. Olieventiel openen
. Voorpersdruk controleren

. Drukontlasting sluiten

Hydraulische druk te laag

Blokkeerventiel gesloten

Pomp werkt niet

. Blokkeerventiel openen

. Werking van de pomp controleren,
indien nodig zorgen voor reparatie.

N2-veiligheidsventiel
reageert

Druk aan de gaszijde te hoog

Gastemperatuur sterk gestegen door
gebruik

Vloeistof overstroomd

. Voorpersdruk controleren, instelling
van de installatie controleren

. Oorzaak van de temperatuurstijging
zoeken

. Drukapparaat afvoeren

Gasventiel niet dicht

Als het gasventiel niet dicht is, daalt de vuldruk. De toegelaten drukverhouding wordt
overschreden. Er dreigt een vernietiging van de bel

Gasventiel en / of ventielkap beschadigd

. Gasventiel en / of ventielkap
vervangen (gebruik enkel originele
stukken)

Olieventiel niet dicht

O-ring beschadigd of verhard door te
hoge olietemperatuur

. O-ring vervangen (gebruik enkel
originele stukken), indien nodig
olietemperatuur controleren en de
geschikte maatregelen treffen

De bel is niet dicht

Diagnostiek van de oorzaken, zie ook

. Vervanging van de bel en maatregel
zie ook

Vroegtijdige storing (0-
20.000 sinds laatste
vervanging)

Opname van vreemde elementen in het
rubber. Fout in de fabricage of de stof.
Slechte vulkanisatie

. Gasventiel controleren

De bel is breekbaar, stijf,
poreus en verkoold.

Arbeidsverhouding groter dan 1:4,
daardoor verdichtingstemperatuur te
hoog, N2 wordt te sterk verwarmd.
Olietemperatuur te hoog

. Vuldruk opnieuw berekenen en
instellen, olietemperatuur naar de
toegelaten waarde brengen

De bel is poreus en
uitgezet.

Verkeerde vloeistof, bv. zwaar ontvlam-
bare vloeistoffen en Perbunan-bel

. Vloeistof controleren, afspreken met
de fabrikant

De bel aan het gasventiel
is verkoold

Instroomsnelheid en werkdrukverhouding
te groot vanwege drukpieken in de
installatie of door te lage vuldruk.
Warmteophoping aan de zijde van het
gasventiel wordt niet genoeg afgevoerd

. Instroomsnelheid door middel van
luik verkleinen of de vuldruk
verhogen.

De bel vertoont
schuurplekken

Vuldruk te laag. Vooral synthetisch zware
vloeistoffen zorgen voor schuurplekken in
de bel door de grotere drijfkracht.

. Vuldruk controleren. Vanaf
drukapparaten van 10 L worden
loodrechte inbouwinstallaties
aanbevolen.

Er is een scheur, gat, enz.
aan de onderkant van de
bel

Defect olieventiel

. Olieventiel en bel vervangen

Sterkere afdruk van het
olieventiel aan de
onderkant van de bel.

Vuldruk te hoog. Onderkant van de bel
stoot tegen het vloeistofventiel.
Uitstroomsnelheid te hoog

. Voorpersdruk opnieuw instellen

De bel vertoont rimpels

Montagefout bij drukapparaten van 30 L
en50 L

Ventielplaat van olieventiel
klemt, waardoor de bel
beschadigd kan worden

Gebruik van vloeistof die leidt tot kleven /
verharden

. Regelmatig de beweeglijkheid
controleren voor de werking van de
ventielplaat

Gebruiksaanwijzing balgaccumulator BLAK — Nederlandse
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In geval van nood

Dit drukapparaat is een passief systeem, dat niet beschikt over eigen aandrijvingen. De in het
apparaat opgeslagen energie wordt door de erop aangesloten actieve systemen van de exploitant
aangevoerd of gevraagd.

Maatregelen in geval van nood, zoals het bedienen van de nood-stopvoorzieningen of het activeren
van snelle drukontlastingen moeten dus doelmatig door de exploitant worden beschreven en in de
werkinstructies worden gedocumenteerd.

Demontage / Afvoer als afval

Voor de afvoer van afval moet worden gecontroleerd of het drukapparaat aan de gas- en oliekant
drukvrij is.

Het materiaal van het drukapparaat moet naar soort worden gesorteerd, die in overeenstemming met
de geldende lokale milieuvoorschriften moeten worden afgevoerd.

Besmette onderdelen moeten in overeenstemming met de geldende lokale milieuvoorschriften worden
ontsmet en worden afgevoerd.
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Roth

Hydraulics
.

ROTH Hydraulics GmbH

(former Bolenz & Schéfer GmbH)
Lahnstralle 34

D-35216 Biedenkopf-Eckelshausen
Duitsland

Telefoon: +49 (0) 6461 / 933-0
Fax: +49 (0) 6461/ 933-161
E-mail: service@roth-hydraulics.de
www.roth-hydraulics.de

Roth Hydraulics

Accumulatoren

> Membraanaccumulatoren
> Balgaccumulatoren

> Zuigeraccumulatoren

ROTH Hydraulics (Taicang) Co., Ltd.

Accumulatorsystemen
> Accumulatorinstallaties
> Bewakingssystemen

Speciale oplossingen
> Veeraccumulators
> Dempersystemen

> Toebehoren voor installaties > Spoorhydraulica

> Drukvaten

(former BSD Hydraulic Technology (Taicang) Co., Ltd.)

Building 14 A, No. 111,
Dongting North Road, Taicang City,

Jiangsu Province 215400, Volksrepubliek China

Telefoon: +86 (0) 512 / 53 20 88 36
Fax: +86 (0) 512 /53 20 88 39
E-mail: service@roth-hydraulics.cn
www.roth-hydraulics.cn
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Technische wijzigingen voorbehouden

> Speciale accumulators

ROTH Hydraulics NA Inc.
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