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1 罗特充气与检测设备 

说明: 

充气与检测设备用于检查罗特压力器/蓄能器设备里氮气压力以及给设备充注氮气。 

充气与检测设备（1）包括： 

1.1 充气软管（带止回阀） 

1.2 蓄能器接头 

1.3 压力表 

1.4 泄压阀 

1.5 充气阀开关转柄 

2 充气软管 DN8（长度 1500 mm） / DN2（长度 3000 mm） 

2.1 罗特氮气瓶转接头（FA1 … FA8） 

3 罗特充气阀转接头（A1 … A4） 

 

图 1-1 罗特充气与检测设备
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1.1 充气步骤 

只允许受过培训的专业人员按照以下操作说明使用充气与检测设备（参见图 1-1，序号 1）。 

请按下面的连接图及设备清单进行充气。 

充气准备 

步骤 
编号 

使用罗特充气阀转接头 
A1、A2、A3  
（参见图 1-1，序号 3） 

使用罗特充气阀转接头 
测压接头 A4  
（参见图 1-1，序号 3） 

不属于充气阀转接头 

1. 取下塞头，包括压力器充气阀上的

密封件。 
取下压力器充气阀上的测压接头

帽。 
取下塞头，包括压力器充气阀上的

密封件。 

2. 将充气与检测设备（图 1-1，序号 1）的泄压阀转柄（图 1-1，序号 1.4）向右转到底（关闭）。 

3. 

 

使用之前取下来的充气阀转接头 
A1、A2、A3 的塞头密封件并将其

拧入相应的充气孔中。 

注意，拧入时，充气阀转接头的柱

栓不得提前打开压力器的充气阀。

稍微拧出柱栓一些但不提前打开充

气阀转接头。 

先将充气阀转接头 A4 的测压接头

连接到充气与检测设备上。这个过

程中，六边形铁棒不起作用。 

- 

4. 现在，将充气与检测设备接头拧到

充气阀转接头 A1、A2、A3 上。检

查充气与检测设备的六边形铁棒是

否卡紧在充气阀转接头的柱栓里。 

将充气阀转接头的测压接头，包括

充气与检测设备，拧到压力器充气

阀的测压接头上。充气阀测压接头

在拧入过程中自动打开。 

现在，将充气与检测设备接头直接

拧到待充气的压力器的充气阀上。

检查充气与检测设备的六边形铁棒

是否卡紧在充气阀的柱栓里。 

5. 将相应的充气软管接头（图 1-1，序号 2）连接到充气与检测设备的接头上。 

6. 

 

将充气软管另一端（图 1-1，序号 2）连接到氮气瓶的接头上。此时需要用到相应的氮气瓶转接头 FA1 … FA8
（图 1-1，序号 2.1）。 

进行每道充气步骤之前，请检查充气软管（图 1-1，序号 2）是否完好。为避免发生软管爆裂危险，应采取相应

的预防措施。例如，与充气软管平行安装一根钢丝绳，钢丝绳与充气软管多处绑定。注意，充气软管最长使用

寿命约为 6 年，超出使用年限请勿再使用。 

7. 将转柄（图 1-1，序号 1.5） 
向右转到底，打开充气阀转接头。

现在可以往压力器里充氮气或者检

查氮气压力了。 

现在可以往压力器里充氮气或者检

查氮气压力了。 
将转柄（图 1-1，序号 1.5） 
向左转到底，打开充气阀。现在可

以往压力器里充氮气或者检查氮气

压力了。 

检查氮气压力时，可以不进行步骤 5 和 6。 
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充注氮气  

步骤 
编号 

使用罗特充气阀转接头 
A1、A2、A3  
（参见图 1-1，序号 3） 

使用罗特充气阀转接头 
测压接头 A4  
（参见图 1-1，序号 3） 

不属于充气阀转接头 

8. 打开氮气瓶阀门，直到压力表上达到需要的预充压力（P0）为止。在充气阀打开状态下，也可以从压力器或蓄

能器设备气体侧的压力表（如有）上读取 P0 值。时不时关闭氮气瓶转接头（图 1-1，序号 2.1）以读取 P0 。 

9. 因为 P0 跟温度相关，而充气过程中氮气的温度不断变化，可在氮气的温度与环境温度相同时，再最终读取 P0 
的值。需要等待一些时间（约 15 分钟）。 

10. 

 

若 P0 太高，必须借助泄压阀（图 1-1，序号 1.4）使其降到正确的值。氮气瓶阀必须关闭。 

 若氮气瓶压力比压力器允许的最大压力高，而压力器上又没有泄压装置，可临时接上一个泄压阀以保护压力

器。 

结束充气程序 

步骤 
编号 

使用罗特充气阀转接头 
A1、A2、A3  
（参见图 1-1，序号 3） 

使用罗特充气阀转接头 
测压接头 A4  
（参见图 1-1，序号 3） 

不属于充气阀转接头 

11. 关闭氮气瓶阀门，结束充气。 

12. 

 

 

将转柄（图 1-1，序号 1.5） 
向左转到底。由此关闭压力器或蓄

能器设备里的充气阀。 

将充气阀转接头的测压接头，包

括充气与检测设备，从压力器充

气阀的测压接头上拧下来。充气

阀测压接头在拧出过程中自动关

闭。 

充气装置以及充气软管里的余压

通过充气阀转接头的测压接头出

溢出并发出响声，因为这里无法

通过泄压阀（图 1-1，序号 1.4）
手动泄压。充气软管长度不同，

此步骤所需时间也不同。请在完

全泄压之后再松开螺栓连接。 

将转柄（图 1-1，序号 1.5） 
向右转到底。由此关闭压力器或蓄能

器设备里的充气阀。 

13. 

 

通过打开泄压阀来卸除充气与检测

设备的压力（图 1-1，序号 1.4）。 
- 通过打开泄压阀来卸除充气与检测设

备的压力（图 1-1，序号 1.4）。 

14. 现在可以拆卸充气与检测设备或者所使用的充气阀转接头了。 

15. 重新拧入塞头及密封件（步骤 1 和 2）。 
（只可使用原来的带泄压孔的塞头）。 

可能出现的问题及解决办法： 

若达到 P0 之前，已出现压力器压力与氮气瓶压力相等，则无法继续给压力器充气（氮气瓶压力不

够）。 

更换氮气瓶： 

• 执行步骤 11 和 13。将氮气瓶转接头（参见图 1-1，序号 2.1）从空的氮气瓶充气软管（参见图 1-
1，序号 2.1）上拆下来，将软管拧到新的氮气瓶上。 

• 从步骤 7 开始按说明继续给压力器充气。 
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1.2 泄压 

油液侧的泄压由运营商实施。 

气体侧泄压 

步骤 
编号 

使用罗特充气阀转接头 
A1、A2、A3  
（参见图 1-1，序号 3） 

使用罗特充气阀转接头 
测压接头 A4  
（参见图 1-1，序号 3） 

不属于充气阀转接头 

1. 参见第 1.1 节步骤 1 至 4。 

2. 将转柄（图 1-1，序号 1.5）慢慢向

右转动。压力器的充气阀被打开， 

氮气流入充气与检测设备中。 

- 将转柄（图 1-1，序号 1.5）慢慢向

左转动。压力器的充气阀被打开， 

氮气流入充气与检测设备中。 

3. 向左转动泄压阀（图 1-1，序号 1.4）释放出氮气。 

4. 检查压力器的气体侧是否无压力。若没有压力，则压力表显示 
0 bar。让泄压阀（图 1-1，序号 1.4）保持打开。 

5. 如果系统里还有压力，请重复此步骤。 

 

蓄能器设备其它说明 

在气体侧进行泄压（用氮气瓶） 

• 关闭氮气瓶与压力器之间的氮气截止装置。 
 

如第 1.2 点所述其它步骤 

氮气瓶与氮气截止装置之前一直有压力。如果要卸除这部分压力，请直接跳过步骤 1。 
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